CARTOGRAPHIE DE CHAINE DE VALEUR
VERSION FUTURE — SOCIETE ABC
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CARTOGRAPHIE DE CHAINE DE VALEUR
VERSION FUTURE — QUESTIONS

= Questions auxquelles vous devez Répondre ...

= ... Avant de dessiner votre Cartographie Version Future :
= Quel est le Takt-Time ?
= Produisez-vous a la Commande ou pour un "Dépot de Stockage" ?
= QOu pourrez-vous travailler, Piece a Piece, en Flux Continu ?
= QOu devrez-vous instaurer des Systemes a Flux Tiré ?
= A quel endroit Unique de la Chaine déclencherez-vous la Production ?
= Comment lisserez-vous la Charge de Travail au Processus Régulateur ?

= Quel Charge de Travail allez-vous Séquencer et Transmettre au Processus
Régulateur ?

= Quelles Améliorations<de Processus seront nécessaires ?
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CARTOGRAPHIE DE CHAINE DE VALEUR
VERSION FUTURE — EXERCICE
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