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CARTOGRAPHIE DE CHAÎNE DE VALEUR
VERSION FUTURE – SOCIÉTÉ ABC

CarbecCarbec

18400 pièces / mois
- 12000 G
- 6400 D

20 jours / mois

Plateau = 20 pièces
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CARTOGRAPHIE DE CHAÎNE DE VALEUR
VERSION FUTURE – QUESTIONS

§ Questions auxquelles vous devez Répondre …
§ … Avant de dessiner votre Cartographie Version Future :

§ Quel est le Takt-Time ?
§ Produisez-vous à la Commande ou pour un "Dépôt de Stockage" ?
§ Où pourrez-vous travailler, Pièce à Pièce, en Flux Continu ?
§ Où devrez-vous instaurer des Systèmes à Flux Tiré ?
§ À quel endroit Unique de la Chaîne déclencherez-vous la Production ?
§ Comment lisserez-vous la Charge de Travail au Processus Régulateur ?
§ Quel Charge de Travail allez-vous Séquencer et Transmettre au Processus 

Régulateur ?

§ Quelles Améliorations de Processus seront nécessaires ?
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Temps Total
= 165 s

Temps Total
= 165 s

TCF = 0TCF = 0

TCF < 10 minTCF < 10 min

200 T

EMBOUTISSAGE

11

Préparation

EXPÉDITION

Aciers UltraAciers Ultra CarbecCarbec

Tous les
Jours

Tous les
Jours

1 seconde

1.5 jours1.5 jours 2 jours
Délai d'Exécution 

Total = 5 jours

Temps de Cycle 
Total = 166 sec.

Une fois
Par jour
Une fois
Par jour

18400 pièces / mois
- 12000 G
- 6400 D

Rouleaux de
Feuillard

Système MRP

GESTION DE
PRODUCTION

Confirmation
Hebdo. (Fax)

Prévisions
6 semaines

Prévisions
90/60/30 jours

Commande
Quotidienne

TC = 1 s

TCF = <10 min

27600 s / équipe

TU = 85%

CPC = 1 équipe.

20 jours / mois

Plateau = 20 pièces

SOUD. + MONT.

33

Takt = 60 s

TCF = 0 min

2 équipes

TU = 100%

27600 s / équipe

TC = 55 s

Commande
Quotidienne

1.5 jours

Feuillard

165 secondes

Lot

6060

1.5 jours 2 jours

20
20

20

2020
2020

2020

2020

D G G D G G …
Pas = 20 mn

920 pièces / jour
27600 x 2

920

27600 x 2

920
Takt = = 60 secondes

D
G

Pas = 60 sec. x 20 pièces = 20 minutes

CARTOGRAPHIE DE CHAÎNE DE VALEUR
VERSION FUTURE – EXERCICE

§ Présentation !


