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Travail a Effectuer — Chronologie des taches a réaliser par un
Opérateur ou une Machine.

Valeur Ajoutée — "Ce que paye le Client".

Recouvrement — ldentification des taches réalisées simultanément.
Temps masqué.

Préparation — NVA — Tache précédant une tache requise. Temps
Machine et/ou Opérateur, Unitaire ou Fréquentiel. Interne ou Externe.
Travail Requis — Tache permettant de transformer physiquement le
produit. Temps Machine et/ou Opérateur.

Déplacement — NVA — Tache succédant une tache requise. Temps
Machine et/ou Opérateur, Unitaire ou Fréquentiel. Interne ou Externe.
Critere Qualité / Sécurité — Description de la seule maniéere
d'effectuer correctement une tache — Vérification. Consigne de
sécurite.

TQC — Tache vérifiée nécessitant un contréle supplémentaire au poste
suivant.

Unitaire : Pour chaque produit.

Fréquentiel : Pour la Quantité indiquée de produits.

Interne : Si I'exécution de la tache immobilise la machine.
Externe : Si I'exécution de la tache n'immobilise pas la machine.
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